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La pr^sente invention s applique aux m6- 
canismes distributeurs utilisfo par exemple 
dans les machines a imprimer, et conceme 
plus particuli&rement ie mdcanisme distri- 

5 buteur servant pour ce que i'ou. appelle 
commun^ment les p6riodiques, bien qu*elle 
ne soit pas limit^e a cet usage. 

Jusqu'ici, dans les m^canismes distri- 
buteurs de ce genre, Ton employait g^n^ra- 

0 lement un volant tournant couchant les 
copies sur une courroie marchante sans fin, 
de sorte que ces copies soient etendues regu- 
li^rement sur la coun'oie. Le complage des 
copies a et^ effectue par un ejccteur qui for- 

5 gait p^riodiquement une copie a se deplacer 
un pen par rapport aux autres; ces copies 
deplac^es indiquaient entre elles le compte 
requis. Les copies etaient prises sur le 
convoyeur, soit directement, soit par un 

0 second convoyeur qui les emmenait dans la 
chambre de publication, mais dans Tun et 
Tautrc cas, les copies devaient ^tre li6es en 
paquets par un. operatcur prenant chaque 
paquet entre deux copies de compte. 

5 Un tel dispositif a plusieurs d6savantages ; 
tout d'abordy avec la cadence croissante de 
production des -machines k imprimer, ii 
devicnt tr^s difficile aux employes de retirer 
les paquets et de les her a la cadence a la- 



quelle la machine d6bite les copies. En se- 3o 
cond lieu, T^jecteur repousse les copies de 
compte non pas k une distance constante, 
mais a des distances variant selon la Vi- 
tesse de fonctionnement de la machine, 
c'est-i-dire que ces copies seront repouss6es 35 
k une distance moindre quand la machine 
tournei*a moins vite. 

L'objet principal de la presente invention 
est un m6canisme distributeur ou le mcca- 
nisme 6jecteur soit supprirae, et ou les co- Ac 
pies soient d6bit6es en paquets tout comptes. 

Dans la realisation pratique de Tiuvention, 
on a prevu un baquet ou une auge (qui sera 
dorenavant appele c? baquet n), qui, au com- 
mencement du cycle de fonctionnement, 45 
est place pour recevoir les copies; puis il est 
lentement 6cart6 du volant quand les copies 
sont successivement amenees, de fa9on k 
finir par livrer son contenu a un convoyeur 
sans fin, apres quoi il retourne k sa position 5o 
primitive, pour recommencer un nouveau 
cycle d^operations. Deux (ou plus) de ces 
baquets sont pr^vus, Tun gagnant la position 
de reception pres du volant au moment oil 
lautre depose les copies sur la courroie 55 
convoyeuse, et chacun a un mouvement de 
rappel qui Tecarte du chemin parcouru a 
Taller par lautre* 
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L'invention est representee sur les dessins 
ciH:ontre» oil Ton a : 

Figure une elevation laterale schema- 
tique du dispositif; 
5 Figure a, ane vae de detail des pieces de 
reception en position altemee; 

Figure 3, une elevation laterale d'une 
application pratique; 
Figure 4, un plan de la figure 3; 
10 . Figure 5 un plan avec coupe partielle 
semblable k la figure 4, mais avec certaines 
pieces supprimees; 
Figure 6, une elevation de detail. 
Un volant de distribution i de forme 
i5 ordinaire re^oit, seloU le mode connu, les 
feuilles amenees par les cylindres 3 et les 
galets 3. D est entratne par tout moteur 
convenable, el place pour deposer les copies 
dans deux baquets identiques, dont un seul 
uo va done etre deorit. 

Ce baquet est fait de deux parties, dont 
chaque consiste en une piece ed ange 4 
portee par un bras en L 5 articule sur un 
bras 6 oscillant sur un axe transversal 7. 
Le bras 5 est solidaire d*un secteur dente 8 
en prise avec un autre secteur 9 place au 
bout d'un bras 1 o oscillant aussi sur Taxe 7. 
Les bras 6 et 10 sont munis d*entrameurs 
en forme de galets 11 et 1 a, respectivement, 
3o et portant sur des cames i3 et i4 moniees 
sur un arbre transversal i5 tournant sous 
Taction de pignons 16, 17, 18 et 19 mAs 
■par Tarbre de volant ao. 

Les galets 11 el 1 a sont maintenus 
35 appuyes contre lenrs cames par le poids 
du baquet et, pour le galet 1 2, des ressorts 
3 1 sont attaches par un bout a une barre 
Iransversale a a portee par des bras a 3 
fixes sur Taxe 7, et par I'autre bout a des 
4o saillies a 4 de chaque bras; ces ressorts 
tendent k faire tourner les bras dans le sens 
inverse des aiguilles d'une montre. 

n se peut que, dans certains cas, le poids 
des bras soil snffisant pour maintenir les 
45 galets la contre Icurs cames; dans ce cas, 
les ressorts a i et les pieces en dependant 
deviennent inutiles. 

II est k remarquer que les sections de 
baquets doivent passer entre les sections de 
5o volant, et que les baquets sont arranges pour 
coucher les copies sur les courroies ou chahies 
convoyeuses, entre lesquelles les sections de 
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baquets passent aussi pour abandonner les 
copies. 

Le dispositif distribuleur represente com- 55 
prend des chalnes a 5 qui passent autour de 
roues k empreinte a 6, a 6' montees respecti- 
vement sur des arbres a tfete 27 et un arbrc 
transversal a 8 ; Tarbre a 6 porte une roue a 
empreinte ag surlaquellepasseuneseconde 60 
chaine 3o, d'entralnement, qui est entrainee 
ellc-meme de sorte que les chalnes de distri- 
bution s*arrdtenl quand les copies y sont 
deposees par les baquets, puis se meuvent 
pour emporler ces copies, et presenter une 65 
section libre pour le paquet suivant : ceci 
s^efTectue en faisant passer la chaine 3o 
autour d*une roue k empreinte 3 1 tournant 
sur Taxe 1 5, et mAe par le pignon 16 et un 
mecanisme ajoutant une composante positive 70 
ou negative de rotation a la rotation cons- 
tante du pignon 1 6. Le mecanisme comprend 
un secteur dente 3 a pivotant sur un axe 

33 porte par le pignon 16. et porte un galet 

34 circulant sur une surface de came 35 75 
dessinee sur une plaque fixe 36; le secteur 
est en prise avec un pignon dente 37 soli- 
daire de la roue 3 1 . La surface de came est 
profiiee de fa^on que, durant une phase du 
cycle de fonctionnement, la rotation du 80 
secteur dde a sa participation k la rotation 
continue du pignon 16, soil annulee par le 
mouvement impart! au secteur par la came 

35 autour de Taxe 33, avec pour resultat 
un entralnement nul du pignon 37, done 85 
aux cfaatnes a 6. Dans la phase suivante du 
cycle, le mouvement imparti par la came au 
secteur, est ajoute a la rotation dudit secteur 
dAe k la rotation du pignon 16; aussi le 
pignon 37 recoil une composante positive go 
de rotation, qui est transmise a la roue 3i, 

et par la aux chaines a 5. 

Le montage est tel que, tandis que Tun 
des baquets recoil les copies, Tautre ramene 
k sa position d'origine les cames i3 el i4, go 
pour que leurs baquets respectils soient 
places sur leurs axes de 180° d'avance. 
Pour chaque baquet, et en commencant au 
moment ou un baquet commence a recevoir 
les copies du volant, le cycle de fonclionne- ioo 
menl est le suivant : 

Pendant la periode du cycle ou les copies 
sont deposees par le volant dans le baquet, 
les bras 6 et 10 de ce dernier sont forces 



de conserver les positions relatives repre- 
sentees snr la figure i, mais s*abaissent en- 
semble en s*ecartant du volant lorsque les 
copies sont d61ivr6es au baquet; ced s*ob- 
5 tient en donnant aux cames correspondantes 
i3 et i4 dcs contours similaires, ie rayon 
effectif des cames d^croissant graduellc- 
ment pour permettre aux bras de tombcr 
ensemble; cctte operation se pursuit jus- 

1 0 qah ce que Ie nombre voulu de copies soit 
debits dans le baquet, et od les copies sont 
pass^es au convoyeur k chalnes 26, qui est 
alors stationnaire. Les galets 1 1 et 1 3 des 
bras 6 et 1 0 du baquet s*engagent alors sur 

io les contours de cames de profils dissem- 
blables, avec pour r&ultat que non settle- 
ment les bras 6 et 1 0 doivent commencer 
leur mouvement de retour sur leur position 
de reception, mais encore que les bras 10 

iko doivent se d6placer par rapport aux >>ras 6; 
cc mouvement s*effectue par Taction des 
secteurs dentfo 8 et 9 sur les bras 5 portant 
les portions de baquets A basculant en sens 
inverse des aiguilles d*une montre vers la 

a 5 position de la figure 9, ou pendant son rele- 
vement, il liberera le second baquet; bien 
entendu, ce dernier pendant ce temps est 
venu en position de reception (fig. 1), et 
s'abaisse lentement vers les chatnes qui se 

3o sont deplac6cs pour prendre les copies qui 
leur auront et6 pass6es par le premier 
baquet. Les galets 11 et 1 2 du premier ba- 
quet s*engagent maintenant sur les parties 
des cames i3 et i4 qui ont des contours 

35 similaires de fa^on h continuer a soulever les 
bras 6 et 10 ensemble (c'est-a-dire sans 
deplacement relatif) jusqu'i ce que, lorsque 
les contours de came deviendront dissem- 
blables les bras se d6placent de nouvcau 

i 0 relativement Tun a Tautre, pour ramener les 
bras 5 du baquet a leur position originale 
(fig. 1). Le second baquet, a ce moment, 
aura regu presque toutes les copies et, lors- 
que la derniere copie aura et6 delivree les 

i5 cames i3 et i4 du premier baquet lui per- 
mettront de tomber, avec un mouvement 
relativement rapide, en position pour rece- 
voir la copie suivante d^bit^e par le volant, 
apres quoi le cycle recommence. 

II est entendu que chaque baquet 
passe par un m^me cycle de fo actio nnc- 
ment, I'un des baquets 6tant en position 
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de reception tandis que I'autre y revient: 
On voit que les baquets distribuent les 
copies en paquets compt6s, et de fagon 55 
telle qu'ils puissent fitre facilement rassem- 
bl6s soit par un surveillant plac^ k la distri- 
bution, soit, si Ton veut, dans la chambre 
de distribution ou les paquets sont convoy6s 
de touto faQon usuelle, au moyen d une s&rie 
de baquets montfe sur des convoyeurs se d^- 
plagant verticalement qui transportent les 
paquets de la cbambre d'imprimerie k la 
chambre de distribution. 

On voit aussi que le montage selon Tin- 65 
vention 6vite Temploi de T^jccteur, et les 
difficult^s inh^rentes k cet emploi, 

M^canisme servant a distribuer les pro- 
duits d une machine a imprimer en paquets 70 
formes d'un nombre de copies d6termin6. 

Selon rinvention, on a prevu deux dispo- 
sitifs de distribution et un mecanisme d'en- 
tralnement regie pour que Tun d'eux re^oive 
les produits sortant de la machine a imprimer 70 
jusqu'au nombre voulu, pour constituer un 
paquet, et delivre ce paquet tandis que Tau- 
tre dispositif revient vers sa position de 
reception qui servira pour le paquet suivant. 

II vaut micux que les deux elements de 80 
distribution suivent les mfemes parcours 
ferm6s, mais seulement en phases difflS- 
rentes. 

Dans une variante meilleure, chaque 
spteme comprend un recipient pour les 85 
copies, un bras pour le porter, un second 
bras articule sur le premier, et un troisieme 
servant a faire basculer le premier bras sur 
le second, les pivots des seconds bras des 
deux systfemes etant places coaxialement. 90 

Des cames font basculer les deuxieme et 
troisieme bras, de fagon que les deux bras 
d'un element se d^placent ensemble de 
fa^on similaire pour permettre au recipient 
correspondant de recevoir les copies et de se g-S 
rapprocher progi*cssivement de la zone de 
distribution, tandis que les bras du second 
element se d^placent Tun par rapport a 
Fautre, pour que leur recipient se d^gage 
du premier et revienne de la zone de distri- 100 
bution, sur quoi ces bras reviennent a leur 
position originale, pour placer le second 
recipient de fagon a ce qu'il soit prfit a rece- 
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voir les copies devant constituer le paquet 
suivant. 

Lc troisieme bras transmettra par engre- 
nage I'impulsion au premier bras, qui com- 
5 mande le recipient. 

Les copies sont pass^es h un convoyeur 
h chatne oa h courroie (qiii sera immobile 
tors de la liYraison). 
Ce m^canisme pourra comprendre un 
o pignon totiniaiit k ntesse constante, un 



autre engren^ siur le convoyeur et un pignon 
interm^dQaire en prise avec le second pignon, 
et pivotant sur le premier, enfin un contour 
de came qui impartit k Tengrenage un mour 
vement osciliaht cyclique. 

Soci^te dite : R. UOE & COMPANY Luited. 

Pfer procnratioB : 
A. MfiMXlLBVr. 
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